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Aufbereitung verschiedener Substrate
durch Feinfiltration / Erhohung der
Wirtschaftlichkeit von Biogasanlagen

Einsparung von Mais mittels Giilleinhaltstoffen
Reduzierung von Entsorgungskosten
Reduzierung von Lagerbedarf fur Garreste
Einsparung von Riithrleistung

Produktion von Mineral- und Wirtschaftsdiuinger

Regenis FS FeinfilterSeparator
Regenis DP DiingerProduktionsanlage
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Finkenweg 3 in 49610 Quakenbrick
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1. Einleitung mit Firmenphilosophie ist
-> Losungsstrategie

2. Regenis GE Separator / FeinfilterSeparator
-> vor und nach Biogasanlagen

3. Optimierung von Biogasanlagen mit
Regenis DP DiungerProduktionsanlagen
-> DungerKreislaufWirtschaft

www.regenis.de
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Derzeit globale Stoffstrome und hohe Kosten P\ggenls
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Diingerstickstoff NH3-N — ,Hauptwachstums- FQgeﬁ'is
trager” belastet die Umwelt J

BioEnergieTechnologie

NH3-N in der Gulle und im Garrest NH3-N: Bei der sythetischen Produktion
Umweltbelastung im Grundwasser u. Luft Umweltbelastung durch CO2-Emissionen

Nitratbelastung
des Grundwassers

W Guter Zustand
B Schlechter Zustand

S2-Grafik; Quelie: WasserSUICK/BIG 2010
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Regionale Kreislaufwirtschaften helfen globale %’geﬂrﬂs

Stoff- und Kostenstrome zu reduzieren
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: Pflanzenbau \_/

Tierproduktio

Boden

Biomasse

Verbraucher

Naturdiinger
Organische
REGENIS- Reststoffe
Konzept
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REW Regenis Losungsstrategien P\ggenls

- KREISLAUFWIRTSCHAFT

Regional, Dezentral, VOR ORT agieren

Synergien erarbeiten und nutzen

Transporte und kinstliche Stoffstrome einsparen

Gesamtkosten reduzieren -> Okonomie mit Okologie
verbinden

REW Regenis



Regionaler Dungerkreislauf mit P\ggenls

kein Stickstoff verkommen zu lassen
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B. Vorstellung

REGENIS GE Separator

REW Regenis - Regenerative Energie
Wirtschaftssysteme GmbH
Finkenweg 3
49610 Quakenbrick
www.regenis.de



Mobile Regenis GE GarrestEntwasserung -kompakte e
Anlage, lauft rund um die Uhr bei hohen Abscheideraten Ke/genls

energieefizient, verschleissarm, gering Betriebskosten  |[o

Regenis GE Super

Regenis GE ECO Solution

REW Regenis




P\ggenls

Tierproduktion und BGA’s

TIERPRODUKTION:

Gullemenge reduzieren (bis zu 20%)
Dunger reduzieren (bis zu 40%)
Gullelnhaltstoffe als MaisErsatz mit
Regenis FS FeinfilterSeparator

BIOGASANLAGE:

GarrestSeparation immer der erste Schritt hinter
BGA zur Dunger- und REZI-Produktion dabei ist eine
hohe TS-Abscheidung notwendig!

Lager einsparen (bis 25%)

Stickstoff und Phosphor abtrennen ( bis 50 %)

REW Regenis
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Wirtschaftlichkeitsberechnung

P\ggenls

Separator Regenis GE Super

Investitionskosten:
75.000,- Euro

Mais - Einsparungen / Einnahmen pro Jahr:
150.000,- Euro

Finanz-, Betriebs-, Personal-, Logisitkkosten
75.000,- Euro

Ein Jahr -> return of Invest

rgieTechnologie
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G. Regenis FS FeinFilterseparation
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REW Regenis - Regenerative Energie
Wirtschaftssysteme GmbH
Finkenweg 3
49610 Quakenbriick
www.regenis.de
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Mastschweinegiille Flissigfiitterung (ahgesetzte Phase)

T3 N ges. N) N Ammonium (NH4-N) NO3-Nin%Ts N verfiighar in % FM
Praben- Prabenart Teimenge  Datumder Trockenn- Organisch  Mineral  Chganisch. | Mineral | Mges.  MNges.  Mges |Mdmmon  MAmmon.  MAmmon | NO3-Min  NO3Nin NO3-Min | N it it
riummer Probe-  substanz  Areelin  AreelinZ  Aneelin® Aeeelini [Mhinx (Min (MlinZ [(NH-NDin  (NH4-M)in  (NH4-N)in | %FM koim'bzw. %73 |verligbar  verfiighar  werfighar
nehme  (TS)in%  %FM FM TS TS M kom® TS “FM kg’ #T5 kaftFM in%FM inkam' A TS
FM bzv. bzw. katt bz, kgt
kglt FM FM FM
7 MSG2, 1oh Rohgtille 8032024 1A 753 340 6,00 400 | 085 6.5 56 0.3 k| 343 ooo4 000 0004 | 059 4 344

8 Wospuinen  Festsoff P92 254 N 4 GWE B | 0 BT 34| 0% 3% 14 | 000 OB 0| 0% 35 14

3 Wsepsfisg At B09202 546 3 oW E® M0 | 0% 57 0| 0% 3 6% | 0005 o 00 | 038 38 6%

Phosphor Kalium Calcium Magnesium Schwefel Kupfer Tink
Praben- Probenart Teimenge  Dawmder  Trockenn- | Phosphor  Phosphor  Phosphar | Kalumin  Kalumin  Kalumin | Caleiy | Calciumin  Caliumin | Magresium  Magnesiv  Magnesiu | Schwefel Schwefel  Schwefel | Kupferin - Kupferin | Zinkin  Zinkin
rmmer Prabe-  abstanz | in%FM  inkglm' kTS “M kalm* %73 |min% kgm'bzw,  ®TS in%fM  minkgm®  min%TS |gesin’  gesin gesin¥ |[makaFM  makgTS |mokg malkg
nahme  (TSin% bzw. kght bzw. kgtt FM o kghFM bzw. kgt FM kgim’ 15 M 15
FM M FM FM bz, kat
FM
7 MGG2 1ok Rohgiile B304 M5 05 34 564 05 5 433 | 086 ] 747 043 43 316 01 1 087 B3 1| 81 el

5 MRlemienen  Festsoff BOA% B4 | 14 R4 4@ | 05 5 1w |45 BT 5% | 0% 34 1B | 02 25 0H | 24 8% | 163 412

3 Wlspmethg  Ftat PR 55 | 0% 56 W3 | 0 51 88 |0& 26 4T | 0 26 47 | OB 0% 0M | © 2 |®@3 ™

P-Zunahme im Feststoff: ~ 125,3 %
P-Abnahme im Filtrat: 56,6 %

www.regenis.de



Konzeptschema

FeinfilterSeparation

FeinfilterSeparator

Regenis FS 260 XL
Siebspaltweite 200ym und 150 ym

P-Zunahme im Feststoff:
P-Abnahme im Filtrat:

Feststof

Input
m I

Spaltsieb | i Spaltsieb Il

Filtrat-Austrag

1253 %
56,6 %

www.regenis.de
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Feststoff-Austrag



Regenis FS FeinfilterSeparation
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A) Input und Anlagenparameter Regenis FS 260XL Feinfilter Separator

B)

=2

Spaltmal Siebkorb: 0,15 /0,20 |mm
Jahreslaufleistung der Anlage: S8.06< h / a (48 Wochen pro Jahr)
Wochenlaufleistung: 168|h / Woche (7 Tage pro Woche)
24\h / d
TS-Abtrennrate™: C?i?,[l oo
Garrest- / Gldllemenge Gesamtinput: 1.000|t/a
Input 1002
TS-Gehalt des Input: 11,5|% TS
Durchsatzleistung: 25,4t Input / h
509,656t Input / d
TS-Menge Input 115,00t TS /&
Wasser-Menge Input 1 885|tHzo / a
Feststoff Filtrat
Output
Feststoff Filirat
Analysenwerte: 25, 4|1% TS 546|% TS
TS-Gehalt des Cuput *==*: 23,44 |% TS 2,95 %% TS
Outputmenge mit x %% TS 303 |ta B97 |t/a
38| kg/h 86 |kg/h
Schittgewicht 555 | kg/m>= 970 kg/m=
0,07 | m3/h 0,09(m3/h
1,6/m3/d 2, 1|1m3/d
Outputmenge [ x vom Inpur) 30| %% F0| %
TS-Menge nach Abscheidegrad FrA A - 38,0|t/a
TS Summenkontrolle (fest+flissig) 115,00 t/a
VWassermenge 226 |t/a G650 (t/a
Filtrat ins Flissiglager: 5697 (t/a
Einsparung Flissiglagervolumen: 305 (t/a
Einsparung Flissiglagervolumen: 30,3 | % Flissiglagerreduz.

die TS-Abtrennrate wvariiert awischen 35 - 70 %%. Sie ist abhanagig von verschiedensn
Faktoren, wie z.B. Kérnungsagridlbie, Spaltmald des Siebkorbs, Einstellung der Maschine
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Datum:
Kunde: Probeseparation, Mastscheinegllle, dicke Phase
Analyse fir Mahrstoffhilanz: Probenahme: 18.09.24

= wariahle Werte
= bherechnete Werte

Al Input und Anlagenparameter Regenis GE 260-XL

Jorenn ungsk omponente
TS | M ges | P20OS
Spaltmal Siebkorb (Siebkorb I und siebkorb II): 0,15/ 0,2 i
Jahreslaufleistung der Anlage: 8.064 | 8.064 | 8.064 |h / a (48 Wochen pro Jahr)
Wochenlaufleistung: 168 168 168 |h / Woche (7 Tage pro Woche)
24 24 24 h#d 28
(TS, Mges, P20O5)-Abtrennrate in den Feststoff™: 67,0, 40,6 | 60,5 60,5
(TS, Nges, P205)-Abtrennrate ins Fitrat 33,0 |, 59,5 | 39,5
Garrest- / Gilllemenge Gesamtinput: 2.000 \Q.Dt}d\_‘ﬂ.t}&t
(TS, Mges, P205)-Gehalt des Input (Analysenvert): 11,5 | 0.65 | 0,99
Durchsatzleistung: 0,99 E},"Q'Q h__gg Input / h
z3.8 | z3)8 | 23,8 put / d
(TS, M ges, P205)Menge Input azo sz | 79
(TS, M ges, P2O5)-Menge Input = 114t| 5,4 o,89
WWasser-Menge Input 7. F.080 a
el \
Feststoff \"-. ltrat
Y
\
"
B) Output b
Feststott M \Flrtrat
u
Massenstromkomponente TS M ges | P2OS " 1= 5 M ges [PzosT
Mahrstoffgehal Analyse: 25,43 0,87 2,00|(% FM | slwert [(Analgse] |, 5,..-r=lli_..|I X -0,519' 0,56 |%. FM
Outputmenge ges. mit = 22 [TS incl. MNges, 2427 2427 =427 |tfa rate einstellen [ BES5TS | S5TS - tfa
301 301 301 |kag/h 591 591 591 kash
Schittgewicht 335 555 555 |kg/m= a70 970 970 kg m=
0,54 0,54 0,54 |m=/h 0,71 0,71 0,71 |m=/h
1=.0 12,0 12,0 |m=/d 17,1 17,1 17,1 |m=/d
Dutputmenge «vaminpus 30 20 30 D 70 Fo Fo S
(TS, Mges, P20O5)}-Menge nach Ab| 616,44 | 21,1 30,1 |tfa L MahTst 303,.6 30,9 31,3 |tfa
(TS, Mges, P20O5)}Menge nach Ab| 76,4 2.6 3.7 i Summe:m 37,6 3.8 2.9 |ka/h
52,0 61,4 [ 30,9 | 31,3 |t/a
WWassermenge 1.810 5.270 tfa
Filcrat ins Flussiglager: 5.573 tfa
Einsparung Flissiglhgervolumen: 2.427F tfa
Einsparung Flissiglhgervolumen: 20 % Reduz

*1 die TS-Abtrennrate variiert zwischen 35 - S, Sie ist abhiSngig von verschiedensn
Faktoren, wie z. B. Kdarmungsgrobe, Spaltmafl des Siebkorbs,. Einstellung der Maschine
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Kunde: FProbeseparation, Mastscheinegdlle 1, dannme Phase
Analyse fur MNahrstoffoilanz: Probenahme: 15.09.29%

= wariablse Werte
= berechnete Werte

A Input und Anlagenparameter Regenis GE 26021
abtrennunsskomponenter

s | Ngesl FZOS

Spaltmall Siebkorb {(Siebkorb T und siebkorb IT): o.15 / 0,2 mm
Jahreslaufleistung der Anlage: 8.061] B.06< | 8.06< |h fa {245 wochen pro Jahr)
Wochenlaufleistung: 168 168 168 h fwoche (¥ Tage pro Woche)

2 2 2 h fd 38
(TS, MNges, P20O5)-Abtrennrate in den Feststoft 40,7 15,0 21,0 (=t S0,5
(TS, Nges, P2Z0O5)-Abtrennrate ins Fitrat 59,32 [has, b | 79,0 |==
Garrest- f Gallemenge Gesamtnput: S.000 étﬂ-ﬂd-'"-" B.D-E}Q tfa
(TS, Mges, FP20O5)-Gehalt des Input {(Analysernwert): 4.8 033 [0 20N 3 FMm
Durchsatzleistung: ooo | o892 | D99 Input / h

23 8

(TS, M ges, P20O5)-Menge Input IBS

185 1

TS, M ges, P20O5)-Menge Input -
Wasser-Menge Input S e I
Feststoff

B} Outpuil
Feststoff
.
Massenstromkomponente TS M ges[PzOSs [ TS WM ges [r2zosT
Mahrstoffigehalt Analyse: 21,2| 0,76| 0,30|=% FM |elwert (Analgse): | .14} 041/ 0,26 [=cFm
Outputmenge ges. mit & 22 [TS incl. Mges, P34 F39 F3I9 | F3E39 |tfa rate einstellen & & o tfa
a2 a2 92 |kgi/h Soo SO0 SO0 |kgfh
Schitbgewicht 533 5553 | 555 |kgfm? 9F 0 970 970 kg/m=
0,17 |0, 1F |0, 1F [m3/h 0,93 0,93 0,93 |m3/h
<.0 - .0 |m=fd 22.3 22,3 22,3 |m3id
OutputMmenge [ vaminputl = = o %o o1 o1 o1 )
TS, Mges, P2O5S)-Menge nach abschl 156,66 | 5,61 | 2,22 |t/a _NS.-%‘L\ 228 2| 29,92 | 18,905 |t/fa
(TS, Nges, FP20O5)-enge nach abschy 19 42 |0, 70 |0, 27 Summeh-Konroll@] 28, 30] 3,71 2,35 |kgi/h
.8 35,53 21,18 20,02 | 18,96 |t/a
WWassermenge 82 F.0=3 tfa
Filtrat ins Flissiglager: F.201 tfa
Einsparung Flldssiglagervolumen: T30 tfa
=) %% Reduz.

Einsparung Flissiglagervaolumen:
= die TS-Abtrennrate wariiert zwischen 26 - 624, Sie ist abhingig won werschiedenen

e P S A e B N T FEO e T ek O A Tl b= Eimmbkm s A B L -



C. Vorstellung

REGENIS DP DungerProduktionsanlagen
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REW Regenis - Regenerative Energie
Wirtschaftssysteme GmbH
Finkenweg 3
49610 Quakenbrick
www.regenis.de
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Garreste - hinter
Vergarungsanlagen
enthalten — neben Dunger -
Insbesondere bel
faserreichem Input — noch
30-40% des in der
Photosynthese
gespeicherten
Kohlenstoffs, welcher
anteilig zur CO2-
Festlegung In
Pflanzenkohle und zur
Prozesswarmeproduktion

genutzt werden kann.




Regenis BV BiogasVerbundanlage
Regenis . aus - .
A Bioreststoffen kommen Dlnger, Energie
und Pflanzenkohle

P Regenis BiogasVerbundanlage

75

Regenis MAX

Biokohle
Biowarme
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Regenis Regenis GT
GarrestverdampfungsTrockner
mit
Regenis GE Separator
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Regenis Regenis DP
DungerProduktionsanlage
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- Regenis SP
Regenis StickstoffProduktion
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Regenis REX gasification

This rest wetness from biomass is
used for the steam reforming.

Over 850 C the biomass is
transformed into synthesis gas.



Regenis Regenis MAX PyrolyseReaktor
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Regenis Pyrolyse
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Was ist Regenis MAX DP R\ggents

effizient entwassern

effizient trocknen

effizient strippen / verdampfen

effizient REZI u. Mineraldinger erzeugen

effizient pyrolysieren

effizeint Prozesswarme erzeugen

effizient Pflanzenkohle erzeugen

www.regenis.de

rgieTechnologie



Ikgenls Lokale KreislaufWirtschaft
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produktio
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Thank you for your attention l@gems

BIOENERGIE
TECHNOLOGIE

~Arti” the Regenis BiosaurusRex goes for regenerative energy
and circle economies with sustainabal foodproduction
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